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1SO 2768 E» Werkstéckkanten DIN 6784
Lgngenmaie [ Rundungshalbmesser Form und Lage Genauigkeitsgrad
éber 0,5 6 30 120 400 | Fasen, Winkel angeben! Wenn nicht gilt "H"
bis 6 30 120 400 1000
0,1 0,2 0,3 0,5 0,8 |Genauigkeitsgrad "m" H Q ‘ K Q ‘ L Q Paimaie Abmaie
. 2000 Tag Name Werk- Rauheitsklasse DIN ISO 1302
. stoff -
Gez. | 21.01 | RUGGERI [Tgje- Ym | N2 | N3 | N4 | N5 | N6 | N7 | N8 | N9 | N10
- Gepr. 21.01 | HILLESHEIM | Nr. Rz [(0,25| 0,5 1 2 4 8 16 | 32 | 63
. Fertigmaie
Norm. . Ra [(005| 01|02 |04 |08| 16| 32|63 |125
1 19.08.97 HELL 504219 Maistab | Modell-Nr. Masse ///////////////////%////////////////////////////////////////////
a | 18.08.97 | RUGGERI ///-? )
- 0.000 % 7] )
anz. | gepr.am gepr.von . 2:1 Zeichnung besteht Blatt: 1 /%////// %/////
Index | gegnd.am gegnd.von a.MNr. aus 1 Blatt att kg Fluidtechnische Gerdte GmbH
Benennung Teile-Code-Nr.
. I I | |
= . | | | |
5 Cavity FC12-2 05 210 1987 |3 03046486
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